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AGEncE conSEIL En SoLUTIonS D’IMpRESSIon 3D

FABULOUS est un bureau d’experts 3D, alliance de la technologie 

et du conseil qui fait bénéficier à ses entreprises clientes (grands 

comptes ou start-up) des avantages compétitifs de l’impression 3D 

industrielle dans leur secteur d’activité.  

Accompagnement de la conception jusqu’au développement, 

en passant bien entendu par la production avec une capacité 

machines unique en Europe.
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  1
L’IMpreSSIOn 3D 

LA FABrIcAtIOn ADDItIve
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L’impression 3D est le terme employé largement par les médias 

et à destination du grand public. 

La Fabrication additive est un terme plus technique plutôt employé 

dans l’industrie et l’ingénierie.

L’impression 3D regroupe plusieurs familles de technologies 

qui reposent toutes sur un principe commun : l’addition de couches 

de matière.

Les intérêts principaux sont :

 × Simplifier la production : Gain de temps, étapes (usinage) et 

réduction du time to market.

 × créer des objets uniques : personnalisés, sur mesure, séries 

limitées, ou même des objets rares introuvables.

 × produire des formes complexes non-démoulables dans les process 

traditionnels.

 × Optimiser les coûts : fabrication additive et non plus soustractive.

 × Limiter les stocks : fabriquer quand c’est commandé !

 × relocaliser la production : circuits courts, économies, gain 

de temps.
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1. Modélisation 3D / cAO. 

Le format de fichier standard est 

le .StL.  

Dessin d’une forme en 3 

dimensions sur ordinateur.

2. Un logiciel spécifique 

“découpe” la forme en tranches, 

pour ensuite envoyer ces données 

à une machine d’impression 3D.

Un prOcÉDÉ cOMMUn 
à tOUteS LeS technOLOGIeS ADDItIveS : 
L’ADDITIon DE coUchES
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3. L’imprimante 3D fabrique 

l’objet couche par couche.

4. L’impression est terminée , 

l’objet est utilisable.
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  2
LeS MAtÉrIAUx
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Il existe environ 200 matériaux différents à ce jour pour la fabrication 

additive, ici ne sont presentés que les plus usuels.

Sont présentés dans ce guide, les matériaux à l’état brut - sortie de 

machine - sans finition, étant entendu que chaque matériau peut faire 

l’objet de finitions spécifiques selon le cahier des charges initial.

A. Les plastiques  |  page 11

B. Les métaux  |  page 23

C. Les matières minérales  |  page 35

D. Les matières organiques  |  page 41

E. Les innovations  |  page 45



13



14

A. LeS pLAStIqUeS
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poLyAMIDE 12

 × Points forts : 

plastique noble, résistant aux hautes 

et basses températures, bonne 

résistance mécanique, durable. 

Il peut être teint.

 × Contraintes : 

Aspect légèrement poreux.

 × Technologie utilisée  :  

Frittage de poudre par laser.

 × Applications :

    
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 × Applications :

     

poLyAMIDE 12  |  chArGÉ ALUMInIUM

 × points forts : 

plastique noble, contient de 

l’aluminium, résistant aux hautes 

et basses températures, très bonne 

résistance mécanique, durable.

 × Contraintes : 

Aspect legèrement poreux et gris alu.

 × Technologie utilisée  :  

Frittage de poudre par laser.
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poLyAMIDE 11

 × Points forts : 

plastique noble, biosourcé à base 

d’huile de ricin ; résistant aux hautes 

et basses températures, bonne 

résistance mécanique, durable. 

Il peut être teint.

 × Contraintes : 

Aspect légèrement poreux.

 × Technologie utilisée  :  

Frittage de poudre par laser.

 × Applications :

   
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poLyAMIDE 11  |  chArGÉ BILLeS De verre

 × Points forts : 

plastique noble, biosourcé à base 

d’huile de ricin ; résistant aux hautes 

et basses températures, bonne 

résistance mécanique, durable. 

Il peut être teint.

 × Contraintes : 

Aspect légèrement poreux.

 × Technologie utilisée  :  

Frittage de poudre par laser.

 × Applications :

 
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RÉSInE TRAnSpAREnTE

 × Points forts : 

Simule un plastique polycarbonate, 

transparence, très bonne définition 

des détails, grande dimension.

 × Contraintes : 

résine photosensible, non durable, 

jaunissement dans le temps, résine 

cassante, tenue en température 

limitée (<56°c).

 × Technologie utilisée  :  

 Stéréolithographie.

 × Applications :

    
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RÉSInE opAqUE

 × Points forts : 

Simule des plastiques courants 

comme l’ABS, très bonne définition 

des détails, grande dimension.

 × Contraintes : 

résine photosensible, évolue dans 

le temps, résistance mécanique non 

durable, résine cassante, tenue en 

température limitée (<56°c).

 × Technologie utilisée  :  

 Stéréolithographie.

 × Applications :

         
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RÉSInE SoUpLE

 × Points forts : 

résine simulant un élastomère, 

plusieurs duretés sont possibles, 

très bonne définition des détails.

 × Contraintes : 

résine photosensible qui perd ses 

qualités élastomériques dans 

le temps. couleur noire.

 × Technologie utilisée  :  

 Multijets.

 × Applications :

         
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p.L.A.

 × Points forts : 

très abordable, facile d’accès. 

Large choix de couleurs. 

plastique bio-dégradable.

 × Contraintes : 

Monochrome, surface striée.

 × Technologie utilisée  :  

 Dépôt de fil fondu.

 × Applications :

    
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A.b.S

 × Points forts : 

très abordable, facile d’accès. 

Large choix de couleurs.

 × Contraintes : 

Surface striée, monochrome.

 × Technologie utilisée  :  

Dépôt de fil fondu.

 × Applications :

    
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B. LeS MÉtAUx
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AcIER

 × Points forts : 

très solide, bonne résistance 

mécanique, mêmes propriétés 

qu’en fonderie.

 × Contraintes : 

nécessite un post-traitement.

 × Technologie utilisée  :  

Frittage de poudre métallique 

par laser.

 × Applications :

   
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ALUMInIUM

 × Points forts : 

très léger, mêmes propriétés 

qu’en fonderie.

 × Contraintes : 

nécessite un post-traitement.

 × Technologie utilisée  :  

Frittage de poudre métallique 

par laser.

 × Applications :

   
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InoX

 × Points forts : 

très solide, bonne résistance 

mécanique, mêmes propriétés 

qu’en fonderie, microstructure.

 × Contraintes : 

nécessite un post-traitement.

 × Technologie utilisée  :  

Frittage de poudre métallique 

par laser.

 × Applications :

   
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InconEL

 × Points forts : 

très bonnes propriétés mécaniques, 

très résistant, mêmes propriétés 

qu’en fonderie.

 × Contraintes : 

nécessite un traitement thermique, 

aspect granuleux.

 × Technologie utilisée  :  

Fusion de poudre métallique 

par laser.

 × Applications :

     
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TITAnE

 × Points forts : 

très résistant, léger, stérilisable, 

compatible avec les normes 

médicales, aspect pailleté, mêmes 

propriétés qu’en fonderie.

 × Contraintes : 

nécessite un post-traitement.

 × Technologie utilisée  :  

Fusion de poudre métallique 

par laser.

 × Applications :

      
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chRoME cobALT

 × Points forts : 

Léger, stérilisable, compatible avec 

les normes médicales.

 × Contraintes : 

nécessite un post-traitement.

 × Technologie utilisée  :  

Fusion de poudre métallique 

par laser.

 × Applications :


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bRonzE

 × Points forts : 

Utilisé pour la fonderie, résistant.

 × Contraintes : 

post-traitement nécessaire.

 × Technologie utilisée  :  

Frittage de poudre métallique 

par laser.

 × Applications :

 
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oR

 × Points forts : 

qualité exceptionnelle, matériau 

noble.

 × Contraintes : 

prix  élevé, technologie rare.

 × Technologie utilisée  :  

Frittage de poudre métallique 

par laser.

 × Applications :

  
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C. LeS MAtIèreS MInÉrALeS
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poUDRE MInÉRALE

 × Points forts : 

Impression muliticolore, bon rendu 

des détails, ne nécessite pas de 

finition particulière.

 × Contraintes : 

Matière relativement fragile, 

résistance mécanique moyenne.

 × Technologie utilisée  :  

Multijets sur lit de poudre.

 × Applications :

  
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cÉRAMIqUE phOtOSenSIBLe

 × Points forts : 

très précis, pièce très qualitive, très 

bonnes propriétés.

 × Contraintes : 

technologie peu répandue, petite 

capacité machine.

 × Technologie utilisée  :  

résine fortement chargée 

en céramique polymérisée par laser.

 × Applications :

  
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cÉRAMIqUE ÉMAILLÉe

 × Points forts : 

toutes les couleurs d’émaillage 

sont possibles, permet des formes 

complexes par rapport à la céramique 

traditionnelle.

 × Contraintes : 

rendu des détails approximatif, 

nécessite une étape d’émaillage 

obligatoire, matériau fragile.

 × Technologie utilisée  :  

Multijets sur lit de poudre.

 × Applications :

  
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cÉRAMIqUE DÉpOSÉe

 × Points forts : 

 plusieurs types de céramiques sont 

possibles.

 × Contraintes : 

rendu des détails approximatif, 

matériau fragile.

 × Technologie utilisée  :  

Dépôt de fil par extrusion.

 × Applications :

  
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SAbLE SUR LIAnT

 × Points forts : 

très grande capacité machine.

 × Contraintes : 

poids, matériau cassant.

 × Technologie utilisée  :  

Multijets sur lit de sable.

 × Applications :

  
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bÉTon

 × Points forts : 

constructions géantes.

 × Contraintes : 

technologie en cours 

de développement.

 × Technologie utilisée  :  

Dépôt de fil par extrusion.

 × Applications :


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D. LeS MAtIèreS OrGAnIqUeS
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MATÉRIAUX oRGAnIqUES : 
Un ApERçU DES noUvELLES poSSIbILITÉS

 × Points forts : 

très originaux, qualités spécifiques.

L’impression 3D est aujourd’hui une technologie en pleine croissance. 

Des centaines de nouveaux matériaux sont en test avec pour certains déjà des 

applications de production.

Ici un apercu de la variété de ces nouveaux matériaux :

 × Contraintes : 

Matériaux en développement.

 × Technologie utilisée  :  

 Dépôt de fil.

 × Applications :

            
 
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 • Alimentaires (chocolat, sucre ...)

 • végétaux (Fibre de lin, pierre, bois, soja ...)

 • Matériaux marins (Algues, huîtres...)
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E. LeS InnOvAtIOnS
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LE fUTUR DE L’IMpRESSIon 3D

 • tissus vivants  • carbone, graphène

 • Matériaux 4D  • conducteurs

Il y a beaucoup d’innovations matières relatives à l’impression 3D. 

Ici une approche des matériaux qui émergent dans divers domaines :
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  3
OFFreS
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FABULOUS vous accompagne sur toute la longueur de votre projet 

d’impression 3D avec pour objectif d’exploiter les technologies de 

fabrication numérique au maximum de leurs possibilités.

nos 3 offres :  

A. Le Lab

b. La prod

c. Le tank
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LE LAb

conDUITE 
DE pRojET

Étude de faisabilité 3D

proposition de 

solutions techniques 

et matières

validation d’aspect

contrôle qualité 

BAt 3D

concEpTIon

Modélisation 3D

Audit 

de fabrication additive

veille sectorielle

reverse engineering

Scanning

DIREcTIon 
ARTISTIqUE

création 3D

Sélection et Brief 

d’artistes 3D
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LA pRoD

conSEIL 
En InTERnALISATIon

Sélection et négociation 

imprimante et matériaux

Installation de FabLab d’entreprise

transfert de technologie 

et ingéniérie, maintenance.

cApAcITÉ DE pRoToTypAGE 
ET pRoDUcTIon

+ de 30 imprimantes industrielles

+ de 200 matériaux 

d’impression 3D possibles

+ de 7 technologies 

de fabrication additive
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LE TAnk

MARkETInG

& coMMUnIcATIon 

conception et mise en 

oeuvre de campagnes 

pour promouvoir 

vos projets

coMMERcIALISATIon

Étude 

et développement

new business model 

en relation avec 

le projet

jURIDIqUE

propriété industrielle, 

cadre règlementaire 

de l’impression 3D
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  4
cOntAct
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contact@fabulous.com.co  |  04 37 26 05 06

www.fabulous.com.co

ARnAULT coULET

Directeur

arnault@fabulous.com.co

06 76 79 44 74

RobIn coULET

Marketing & communication

robin@fabulous.com.co

06 42 94 13 02

oLIvIER coULET

Directeur technique

olivier@fabulous.com.co

06 98 05 34 46

MARyLoU MoRAT

chef de projet

marylou@fabulous.com.co

06 47 09 24 77
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LISTE DES AppLIcATIonS SEcToRIELLES





































Agroalimentaire

Aérospatiale

Aéronautique

Automobile

Art & Design

Bricolage

horlogerie  |  Bijouterie

Distribution

Immobilier  |  Architecture

Jouets  |  Jeux-vidéo

Luxe

Merchandising

Médicale  |  Dentaire

Mécanique

Musées

Optique

robotique

Sport

textile
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http://www.tctmagazine.com

http://referentiel.nouvelobs.com

http://i.dailymail.co.uk

http://alittleaustrian.com

http://www.3dnatives.com

http://www.nationalgeographic.fr

http://pbs.twimg.com

http://www.washingtonpost.com

http://www.priximprimante3d.com

http://www.3ders.org

http://gsnoka.com

http://www.sculpteo.com

http://i-cms.journaldunet.com

http://www.machpro.fr

http://scontent-a.cdninstagram.com

http://www.tctmagazine.com

http://inkbox3d.com

https://algorithmicart.files.wordpress.com

http://1.bp.blogspot.com

http://www.akenchi.com

http://chirurgie-orthopedique-agen.fr

http://www.boutique-3d.com/

AnnEXES
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www.fabulous.com.co 

contact@fabulous.com.co  |  04 37 26 05 06

L’agence conseil en solutions d’impression 3D
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