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1. SAFETY INFORMATION:

1. Ensure that the device has sufficient space for ventilation,
so that it does not overheat and remains accessible.

3. This device is only for use in moderate climates.

5. If the power cord becomes damaged, it must be replaced
with an identical cord, or by one of the same type.

7. The electric plug must remain easily accessible, so that the
device may be unplugged quickly if necessary.

8.

Electrical and electronic equipment is disposed of
separately. Do not throw away electrical and electron-
ic equipment with other unsorted rubbish, but ensure
it is disposed of separately and appropriately.
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11. This logo shows that a hot surface is exposed.
For safety reasons, never touch the printer head

as it may cause burns.

13. The symbol showing an exclamation mark in a trian-
gle makes the user aware that there are important
instructions for using and maintaining (maintenance

and repair) the device in the accompanying documentation.

>

The symbol showing a lightening bolt ending in an
arrow in a triangle makes the user aware of the
presence of “high voltage” within the item, which
could be powerful enough to cause electric shocks.




2. INSTALLATION m

1. Remove the 2 locking brackets then follow the steps as shown in the photos below.

2. Following steps

2% WARNING




3. LABEL DETAILS

3.1 INSTRUCTIONS FOR PRINTING FILES ON THE SD CARD

IRETRUCTION
GUIDE FOR

PFRINT FILE
OF S0 CARD ey Y = :'.I




1. Attach the support arm to the printer.

2. Thread the filament into the filament guide tube m
3. Load the filament into the printer head

4. Insert the SD cart into the SD card reader (press to lock the card into the reader) and start
calibration of the platform as described in chapter 6 of the instructions

5. Print a test object on the SD card

al Press the selection button to display the menu

b/ Turn the selection button until “Card Menu” is selected

c/ Press the selection button to see the files available for printing on the SD card

d/ Turn the button to select the file you wish to print

e/ Press the selection button to start printing

WARNING: Wait until the printing platform has cooled before removing the printed object
3.2 COUNTER CLOCKWISE

Unroll the filament in this direction

Counter

Clockwise

3.3 LOCKING BRACKETS

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

REMOVE THE TWO LOCKING BRACKETS BEFORE TURNING ON THE PRINTER



3.4 CALIBRATION

PRINTER fﬂ:“
HEAD
TEAT SHEET TEST SHEET
—
e | MOZILE

REMINDER PLATFORM PLATRORM
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>WARNING: THE NOZZLE AND THE PLATFORM WILL BE DAMAGED IF THE NOZZLE TIP IS
LOWER THAN THE TEST SHEET

>WARNING: THE PRINT QUALITY WILL NOT BE GOOD IF THE NOZZLE TIP IS HIGHER
THAN THE TEST SHEET

3.5 UNBLOCKING AND HOW TO LOAD THE FILAMENT

1. Select “Prepare” > “Change Filament” > “Unload Filament”

Wait until the nozzle has cooled to room temperature. Press the arm of the printing head down,
then push the filament inside the head a little until a small amount of melted filament comes out.
2. Select “Prepare” > “Change Filament” > “Unload Filament”

Then wait until the nozzle reaches the required temperature. Push the printer head arm down and
pull the filament out of the printer head. You will need an Allen key to clean the nozzle. Load the
new filament and run a “Filament Test”. If everything is OK, verify the calibration of the platform
and start printing. If not, try again or contact our product support department.

4. CONTENTS OF THE SD CARD

- Complete multilingual manual

- The Qilive Repetier Host program

- The printer driver

- Some examples of object files that can be printed directly from the SD card

You will find all this information, plus a forum, FAQs, examples and programs on the website
www.gilive.com

You will also find 3D design programs and lots of additional information on the following sites:
- www.gilive.com

- www.thingverse.com

- www.sourceforge.net

- www.shapesmith.org

- www.penscad.org

IF YOU CANNOT FIND AN ANSWER TO YOUR QUESTION ON THE QILIVE WEBSITE

OR IN THE INSTRUCTIONS, PLEASE CONTACT YOUR DISTRIBUTOR:
3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com
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1. CONSIGNES DE SECURITE :

1. Veillez a ce que I'appareil soit entouré d’une espace de
ventilation suffisante, de fagon a ne pas chauffer et a étre
accessible.

3. Utilisez cet appareil dans les climats tempérés seulement.

5. Si le cordon d’alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par un cordon identique ou du méme type.

7. La prise électrique doit rester facilement accessible afin
de pouvoir débrancher 'appareil rapidement.

8.®

9. Les équipements électriques et électroniques
font I'objet d’'une collecte sélective. Ne pas se
débarrasser des déchets d’équipements électriques
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et électroniques avec les déchets municipaux non triés, mais
procéder a leur collecte sélective.
10.

Ce logo signifie qu’une surface chaude est
accessible. Afin d’éviter tout danger, ne
touchez jamais la téte d’'impression, sous peine
de vous brdler.

1.

Le symbole du point d’exclamation inscrit

dans un triangle équilatéral sensibilise

I'utilisateur a la présence d'importantes instructions
de fonctionnement et de maintenance (entretien et réparation)
dans la documentation accompagnant I'appareil.

13.

>p P

15. Le symbole de I'éclair se terminant par une

fleche inscrit dans un triangle équilatéral
sensibilise I'utilisateur a la présence d’une

« tension élevée » au sein de l'unité, susceptible
d’étre suffisamment puissante pour présenter un risque de
décharge électrique.

>




2. INSTALLATION

1. Retirer les 2 entraves de transport puis suivez les étapes comme montré sur les photos
ci-dessous.

2. Etapes suivantes

& ATTENTION

1



3. DETAILS DES ETIQUETTES

3.1 INSTRUCTION POUR IMPRIMER DEPUIS LA CARTE SD

IRETRUCTION
GUIDE FOR
PRINT FILE

O &0 CARD




1. Fixer le bras de support a I'imprimante.

2. Enfiler le filament dans le tube de maintient

3. Charger le filament dans la téte d'impression

4. Insérer la carte SD dans le lecteur de carte SD (Pousser pour verrouiller la carte dans le
lecteur) et procédez au calibrage de la plateforme comme décrit au chapitre 6 de la notice
5. Imprimer un objet test depuis la carte SD

a/ Appuyez sur le bouton sélecteur pour afficher le menu

b/ Faites tourner le bouton sélecteur jusqu’a sélectionner « Card Menu »

c/ Appuyez sur le bouton sélecteur pour voir les fichiers imprimables présents sur la carte SD
d/ Faites tourner le bouton jusqu’a sélectionner le fichier que vous souhaitez imprimer

e/ Appuyez sur le bouton sélecteur pour démarrer I'impression

ATTENTION: Attendez que le plateau d’impression refroidisse pour retirer I’'objet imprimé

3.2 COUNTER CLOCKWISE

Sens de déroulement du filament

Counter

Clockwise

3.3 ENTRAVES DE TRANSPORTS

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

DEMONTEZ LES DEUX ENTRAVES DE TRANSPORT AVANT DE METTRE L'IMPRIMANTE
SOUS TENSION

13



3.4 CALIBRAGE

PRINTER fﬂ:.’“
HEAD
TEAT SHEET TEST SHEET
—
e | MOZILE

REMINDER PLATFORM PLATRORM
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> Reminder: Rappel
> Test sheet: Carte de calibrage
> Printer head: Téte d’impression

> Nozzle: Extrudeur

> ATTENTION : LA PLATEFORME ET LEXTRUDEUR VONT S’ENDOMMAGER SI LE
SOMMET INFERIEUR DE LEXTRUDEUR SE TROUVE PLUS BAS QUE LA CARTE DE
CALIBRAGE

> ATTENTION : LA QUALITE DE L'IMPRESSION NE SERA PAS BONNE SI LEXTRUDEUR
EST PLUS HAUT QUE LA CARTE DE CALIBRAGE

3.5 DEBLOQUAGE ET CHARGEMENT CORRECT DU FILAMENT

1. Sélectionnez « Prepare » > « Change Filament » > « Unload Filament »

Ensuite attendez que la température de I'extrudeur atteigne la température réglée. Exercez une
pression vers le bas sur le bras de la téte d’'impression, poussez un peu ensuite le flament vers
l'intérieur de la téte jusqu’a ce qu’un peu de filament fondu s’en échappe.

2. Sélectionnez « Prepare » > « Change Filament » > « Unload filament »

Ensuite attendez que la température de I'extrudeur atteigne la température demandée.

Poussez le bras de la téte d’impression vers le bas, retirez le filament de la téte d'impression.
Servez vous d’une clé allen pour permettre le nettoyage de I'extrudeur. Chargez le nouveau
filament et refaites un « Filament Test ». Si ok, vérifier le calibrage du plateau et lancez
impression. Sinon, réessayez ou contactez votre service aprées vente.

4. CONTENU DE LA CARTE SD

- Manuel complet multilingue

- Le programme Qilive Repetier Host

- Le driver de I'imprimante

- Quelques exemples de fichiers d’objets directement imprimables depuis la carte SD

Vous pouvez trouver toutes ces informations, forum, fags, exemples et programmes sur le site
internet www.qilive.com

Vous trouverez également des programmes de conception 3D et de nombreuses informations
complémentaires sur les sites suivants:

- www.qilive.com

- www.thingverse.com

- www.sourceforge.net

- www.shapesmith.org

- www.penscad.org

SI VOTRE QUESTION NE TROUVE PAS DE REPONSE SUR LE SITE QILIVE OU DANS
LE CONTENU DE LANOTICE, PRENEZ CONTACT AVEC VOTRE DISTRIBUTEUR:
3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com

14
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1. DISPOSICIONES DE SEGURIDAD:

1. Asegurese de que el aparato esté rodeado de un espacio
de ventilacion suficiente, de manera que no se caliente y sea
accesible.

3. Utilice el aparato unicamente en climas templados.

5. Si el cable de alimentacion esta danado, se tendra que
reemplazar por un cable idéntico o del mismo tipo.

7. La toma de corriente ha de ser facilmente accesible para
poder desenchufar el aparato rapidamente.

8.

Los equipos eléctricos y electronicos son objeto de
recogida selectiva. No deseche los residuos de equi-
pos eléctricos y electrénicos con los residuos urbanos
no seleccionados: proceda a su recogida selectiva.

1@
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E 10.

11. Esta sefial significa que existe una superficie
caliente. Para evitar cualquier riesgo, no toque
nunca el cabezal de impresion, ya que puede
provocarle quemaduras.

equilatero informa al usuario de la presencia de

instrucciones de funcionamiento y mantenimiento
importantes (reparacion y mantenimiento) en la documentacién
que acompafa al aparato.

13. . El simbolo de exclamacién dentro de un triangulo

15. El simbolo del rayo dentro de un triangulo equilatero
quiere prevenir de la presencia de una «tensién
elevada» dentro de la unidad, susceptible de tener

una potencia suficiente como para presentar un
riesgo de descarga eléctrica.

16



2. INSTALACION

1. Retire las 2 piezas de transporte y siga los pasos que se muestran en las fotos situadas
a continuacion.

2. Siguientes pasos

& JATENCION!




3. DETALLES DE LAS ETIQUETAS

3.1 INSTRUCCIONES PARA IMPRIMIR DESDE LA TARJETA SD

IRETRUCTION
GUIDE FOR
PRINT FILE

O &0 CARD

18



1. Fije el brazo de soporte a la impresora.

2. Enrosque el filamento en el tubo de retencion

3. Introduzca el filamento en el cabezal de impresion

4. Inserte la tarjeta SD en el lector de tarjeta SD (empujar para bloquear correctamente la tarjeta
en el lector) y proceda a la calibracion de la plataforma tal y como se describe en el capitulo 6 del
manual

5. Imprima un objeto de prueba desde la tarjeta SD

a/ Pulse el botén de control para mostrar el menu

b/ Gire el botén de control hasta seleccionar «Card Menu»

c/ Pulse el boton de control para ver los archivos imprimibles presentes en la tarjeta SD

d/ Gire el botén hasta seleccionar el archivo que desee imprimir

e/ Pulse el botén de control para iniciar la impresién

{ATENCION! Espere a que la bandeja de impresién se enfrie para retirar el objeto impreso

3.2 COUNTER CLOCKWISE

Sentido giratorio del filamento

Counter

Clockwise

3.3 PIEZAS DE TRANSPORTE

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

DESMONTE LAS DOS PIEZAS DE TRANSPORTE ANTES DE ENCENDER LA IMPRESORA

19



3.4 CALIBRACION

PRINTER fﬂ:.’“
HEAD
TEAT SHEET TEST SHEET
—
arlgerre | MOZILE

REMINDER PLATFORM PLATRORM
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> Reminder: Recordatorio

> Test sheet: Hoja de calibracion

> Printer head: Cabezal de impresion

> Nozzle: Extrusor

{ATENCION! LA PLATAFORMA Y EL EXTRUSOR SE DANARAN SI EL EJE INFERIOR DEL
EXTRUSOR SE ENCUENTRA MAS BAJO QUE LA HOJA DE CALIBRACION

{ATENCION! LA CALIDAD DE LA IMPRESION NO SERA BUENA S| EL EXTRUSOR SE
ENCUENTRA MAS ALTO QUE LA HOJA DE CALIBRACION

3.5 DESBLOQUEO Y CARGA CORRECTA DEL FILAMENTO

1. Seleccione «Prepare» > «Change Filament» > «Unload Filament»

A continuacion, espere a que la temperatura del extrusor alcance la temperatura establecida.
Presione hacia abajo el brazo del cabezal de impresion y, a continuacion, empuje un poco el
filamento hacia el interior del cabezal hasta que salga un poco de filamento fundido.

2. Seleccione «Prepare» > «Change Filament» > «Unload filament»

A continuacion, espere a que la temperatura del extrusor alcance la temperatura requerida.
Presione el brazo del cabezal de impresion hacia abajo, retire el filamento del cabezal de
impresion. Utilice una llave allen para permitir la limpieza del extrusor. Cargue el nuevo filamento
y vuelva a hacer un «Filament Test». Si es correcto, compruebe la calibracién de la bandeja
e inicie la impresion. Si no, vuelva a intentarlo o pédngase en contacto con nuestro servicio
de posventa.

4. CONTENIDO DE LA TARJETA SD

- Manual completo multilinglie

- El programa Qilive Repetier Host

- El controlador de la impresora

- Algunos ejemplos de archivos de objetos directamente imprimibles desde la tarjeta SD

Podra encontrar toda esta informacion, foros, preguntas frecuentes, ejemplos y programas en el
sitio web www.qilive.com

Ademas, encontrara programas de disefio 3D y amplia informacion adicional en los siguientes
sitios:

- www.gilive.com

- www.thingverse.com

- www.sourceforge.net

- www.shapesmith.org

- www.penscad.org

SI NO ENCUENTRA RESPUESTA A SU PREGUNTAEN EL SITIO DE QILIVE O EN EL
CONTENIDO DEL MANUAL, PONGASE EN CONTACTO CON SU DISTRIBUIDOR:
3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com

20
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1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

1. Assicurarsi che il dispositivo sia circondato da uno spazio di
ventilazione sufficiente, in modo da evitare che si riscaldi e da
renderlo accessibile.

3. Il dispositivo & destinato a essere utilizzato unicamente in climi
temperati.

5. Se il cavo d’alimentazione &€ danneggiato, deve essere
sostituito da un cavo identico o dello stesso tipo.

7. La presa di corrente deve essere facilmente accessibile,
in modo da poter scollegare rapidamente il dispositivo.

8.®

9. Per le apparecchiature elettriche ed elettroniche &
previsto uno smaltimento separato. Non gettare le
— apparecchiature elettriche ed elettroniche nel

21



cassonetto dei rifiuti solidi urbani: effettuare una
raccolta differenziata.

11. Questo simbolo indica la presenza di una superficie
calda. Per evitare pericoli, non toccare mai la testina
di stampa in quanto potrebbe causare ustioni.

13. Il punto esclamativo posto all’interno di un triangolo

equilatero segnala all’'utente che il manuale fornito
insieme al prodotto contiene importanti suggerimenti
per I'uso e la manutenzione (riparazione e manutenzione).

15. Il simbolo del fulmine che termina con una freccia,
posto all'interno di un triangolo equilatero,
sensibilizza 'utente circa il fatto che all'interno

dell’apparecchio sono presenti tensioni elettriche
elevate che potrebbero comportare il rischio di scariche elettriche.

> bk P
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2. INSTALLAZIONE

1. Rimuovere le 2 staffe di bloccaggio e seguire i passaggi, come indicato nelle foto di seguito.

2. Passaggi successivi

2 g ATTENZIONE

23



3. DETTAGLI DELLE ETICHETTE

3.1 ISTRUZIONI PER STAMPARE DALLA SCHEDA SD

IRETRUCTION
GUIDE FOR
PRINT FILE

O &0 CARD

24



1. Fissare il braccio di supporto alla stampante.

2. Infilare il filo nel tubo di sostegno

3. Infilare il filo nella testina di stampa

4. Inserire la scheda SD nell’apposito lettore (spingere per bloccare la scheda nel lettore) e cali-
brare la piattaforma, come descritto nel capitolo 6 del presente manuale.

5. Stampare un oggetto di prova dalla scheda SD

a/ Premere il pulsante di selezione per visualizzare il menu

b/ Girare la manopola di selezione fino a selezionare «Card Menu».

c/ Premere il pulsante di selezione per visualizzare i file stampabili presenti sulla scheda SD
d/ Ruotare la manopola per selezionare il file che si desidera stampare

e/ Premere il pulsante di selezione per avviare la stampa

ATTENZIONE: Attendere che la lastra di stampa si raffreddi prima di rimuovere I'oggetto
stampato

3.2 COUNTER CLOCKWISE

Senso di svolgimento del filo

Counter

Clockwise

3.3 STAFFE DI BLOCCAGGIO

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

SMONTARE LE DUE STAFFE DI BLOCCAGGIO PRIMA DI ACCENDERE LA STAMPANTE

25




3.4 CALIBRAZIONE

PRINTER fﬂ:.’“
HEAD
TEAT SHEET TEST SHEET
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> Reminder: Promemoria

> Test sheet: Foglio di prova

> Printer head: Testina di stampa

> Nozzle: Ugello

> ATTENZIONE: LA PIATTAFORMA E L'UGELLO S| DANNEGGERANNO NEL CASO IN
CUI ESTREMITA INFERIORE DELL’ESTRUSORE FOSSE POSIZIONATA PIU IN BASSO
RISPETTO ALLA SCHEDA DI CALIBRAZIONE

> ATTENZIONE: LA QUALITA DI STAMPA NON RISULTERA SODDISFACENTE NEL CASO
IN CUI LUGELLO FOSSE POSIZIONATO PIU IN ALTO RISPETTO ALLA SCHEDA DI
CALIBRAZIONE

3.5 SBLOCCO E INSERIMENTO CORRETTO DEL FILO

1. Selezionare «Prepare» > «Change Filament» > «Unload Filament»

Attendere che 'ugello raggiunga la temperatura impostata. Esercitare una pressione verso il
basso sul braccio della testina di stampa, quindi spingere leggermente il filo verso I'interno della
testina fino a quando si stacchera una piccola parte del filo di plastica fuso.

2. Selezionare «Prepare» > «Change Filament» > «Unload Filament»

Attendere che 'ugello raggiunga la temperatura desiderata. Spingere il braccio della testina di
stampa verso il basso, rimuovere il filo dalla testina di stampa. Utilizzare una chiave esagonale
per consentire la pulizia dell'estrusore. Infilare il filo nuovo e ripetere un «Filament Test».

Se il test € positivo, controllare la calibrazione del piatto e avviare la stampa. In caso contrario,
riprovare o contattare il nostro centro di assistenza.

4. CONTENUTO DELLA SCHEDA SD

- Manuale multilingue completo

- Programma Qilive Repetier Host

- Driver della stampante

- Alcuni esempi di file di oggetti stampabili direttamente dalla scheda SD

E possibile trovare tutte queste informazioni, i forum, le faq, degli esempi e dei programmi
collegandosi al sito www.qilive.com

E inoltre possibile trovare programmi di progettazione 3D e numerose informazioni aggiuntive
sui seguenti siti:

- www.gilive.com

- www.thingverse.com

- www.sourceforge.net

- www.shapesmith.org

- www.penscad.org

IN CASO DI DOMANDE CHE NON TROVANO RISPOSTA SUL SITO QILIVE

O ALL'INTERNO DELLA CONFEZIONE, CONTATTARE IL DISTRIBUTORE:
3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com
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1. INSTRUGCOES DE SEGURANCA:

1. Tenha o cuidado de colocar o aparelho num espaco com
bastante ventilacdo, de modo a ndo aquecer e a estar acessivel.

3. Utilize este aparelho apenas em climas temperados.

5. Se o cabo de alimentacao estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo igual ou do mesmo tipo.

7. A tomada eléctrica deve ficar facilmente acessivel para
poder desligar o aparelho com rapidez.

8.

Recolha separada de equipamentos eléctricos
e electronicos. Nao elimine os residuos de
equipamentos eléctricos e electrénicos como
residuos urbanos nao triados, mas proceda a
sua recolha em separado.

1@
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10. g

11. Este simbolo significa que uma superficie quente
&esté acessivel. Para evitar qualquer perigo, néo
toque na cabeca de impressao. Corre o risco de se
queimar.

13. O ponto de exclamagao dentro de um triangulo
equilatero sensibiliza o utilizador para a presenca
de instrugdes importantes de funcionamento e de
manutengao (servigo e reparagdo) na documentagao que

acompanha o aparelho.

15. O reldmpago com um simbolo de seta no interior de
um tridngulo equilatero sensibiliza o utilizador para
a presencga de uma “tensao elevada” na unidade,

susceptivel de ser suficientemente forte para
apresentar um risco de descarga eléctrica.

>
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2. INSTALAGAO

1. Remova os 2 suportes de retengdo e, em seguida, siga as etapas conforme mostrado nas
imagens abaixo.

2. Etapas seguintes

Amgz\o
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3. INFORMAGCAO DOS ROTULOS

3.1 INSTRUGOES PARA IMPRIMIR A PARTIR DO CARTAO SD

IRETRUCTION
GUIDE FOR
PRINT FILE

O &0 CARD
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1. Fixe o brago de suporte a impressora.

2. Insira o filamento no tubo de suporte.

3. Carregue o filamento na cabega de impressao.

4. Insira o cartdo SD no leitor (empurre para bloquear o cartdo no leitor) e proceda a calibragem
da plataforma conforme descrito no capitulo 6 do manual.

5. Imprima um objecto de teste a partir do cartdo SD.

a/ Prima o botao selector para apresentar o menu

b/ Rode o botéo selector até seleccionar “Card Menu”

¢/ Prima o botéo selector para visualizar os ficheiros imprimiveis no cartdo SD
d/ Rode o botao até seleccionar o ficheiro que pretende imprimir

e/ Prima o botao selector para iniciar a impressao

ATENGAO: Aguarde que o tabuleiro de impressao arrefega para retirar o objecto impresso.

3.2 COUNTER CLOCKWISE

Sentido de desenrolamento do filamento

Counter

Clockwise

3.3 SUPORTES DE RETENGAO

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

DESMONTE OS DOIS SUPORTES DE RETENGAO ANTES DE LIGAR A IMPRESSORA
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3.4 CALIBRAGEM
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> Reminder: Aviso

> Test sheet: Cartdo de calibragem

> Printer head: Cabecga de impressao

> Nozzle: Extrusor

> ATENGAO: A PLATAFORMA E O EXTRUSOR PODERAO SER DANIFICADOS SE A PONTA
INFERIOR DO EXTRUSOR ESTIVER MAIS BAIXA DO QUE O CARTAO DE CALIBRAGEM

> ATENGAO: A QUALIDADE DA IMPRESSAO NAO SERA BOA SE O EXTRUSOR ESTIVER
MAIS ALTO DO QUE O CARTAO DE CALIBRAGEM

3.5 DESBLOQUEIO E CARREGAMENTO CORRECTO DO FILAMENTO

1. Seleccione “Prepare” > “Change Filament” > “Unload Filament”.

De seguida, aguarde que a temperatura do extrusor atinja a temperatura estabelecida. Faca
presséo para baixo no brago da cabega de impresséo. De seguida, empurre o filamento para o
interior da cabeca até sair um bocado de filamento fundido.

2. Seleccione “Prepare” > “Change Filament” > “Unload Filament”.

De seguida, aguarde que a temperatura do extrusor atinja a temperatura solicitada. Empurre o
brago da cabega de impressao para baixo e retire o filamento da cabega de impressao. Utilize
uma chave Allen para permitir a limpeza do extrusor. Carregue o novo filamento e volte a efectuar
um “Filament Test”. Se estiver tudo ok, verifique a calibragem do tabuleiro e inicie a impresséo.
Se nao, volte a tentar ou contacte o servigo de pds-venda.

4. CONTEUDO DO CARTAO SD

- Manual multilingue completo

- Programa Qilive Repetier Host

- Driver da impressora

- Alguns exemplos de ficheiros de objectos imprimiveis directamente a partir do cartdo SD

Pode encontrar estas informagdes, forum, FAQ, exemplos e programas na pagina da Internet:
www.qilive.com.

Encontrara também programas de concepcao 3D e diversas informagdes complementares nas
seguintes paginas:

- www.gilive.com

- www.thingverse.com

- www.sourceforge.net

- www.shapesmith.org

- www.penscad.org

SE NAO ENCONTROU RESPOSTA AS SUAS DUVIDAS NO SITE DA QILIVE

OU NO MANUAL, CONTACTE O SEU FORNECEDOR:

3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com
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SPIS TRESCI

1. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA S. 33
2. INSTALACJA S. 35

3. ETYKIETY — SZCZEGOLOWE INFORMACJE S. 36
4. ZAWARTOSC KARTY SD S. 38

1. ZALECENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA:

1. Urzadzenie musi mie¢ dookota przestrzehn zapewniajgca dosta-
teczng wentylacje, tak aby nie przegrzewato sie i byto dostepne.

3. Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do uzytku w klimacie
umiarkowanym.

5. Jezeli przewdd zasilajgcy zostanie uszkodzony, nalezy go
wymieni¢ na przewdd identyczny lub tego samego typu.

7. Gniazdko elektryczne musi by¢ tatwo dostepne, aby
urzadzenie mozna byto szybko odtgczy¢ od zasilania.

S

9. Urzadzenia elektryczne i elektroniczne podlegajq
zbiérce selektywnej. Odpadow po urzadzeniach
mmm ©€lektrycznych i elektronicznych nie nalezy wyrzucac
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razem z nieposortowanymi odpadami komunalnymi.
Nalezy je oddac do punktow selektywnej zbidrki
odpadéw.

—
o

—
—

To logo oznacza dostepnos$¢ gorgcej powierzchni.
Aby unikng¢ niebezpiecznych sytuacji, nie nalezy
nigdy dotykac gtowicy drukujacej, poniewaz grozi
to oparzeniem.

—
w

>0 P

Symbol wykrzyknika w tréjkacie rwnobocznym
ma za zadanie zwroci¢ uwage uzytkownika na
wazne instrukcje dotyczace dziatania i konserwacji
(utrzymania i naprawy) podane w dokumentacji dotgczonej

do urzadzenia.

rownobocznym ma za zadanie zwroci¢ uwage

uzytkownika na wystepowanie wewnatrz urzadzenia

,WYysokiego napiecia”, wystarczajgco duzego, aby
stwarzaé zagrozenie porazenia pradem.

15. é Symbol btyskawicy zakonczonej strzatkg w trojkacie
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2. INSTALACJA

1. Wyja¢ 2 blokady transportowe, a nastepnie wykonac¢ poszczegolne kroki, tak jak pokazano na
zdjeciach ponize;j.

2. Nastepujace kroki

UWAGA
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3. ETYKIETY — SZCZEGOLOWE INFORMACJE

3.1 INSTRUKCJE DOTYCZACE DRUKOWANIA Z KARTY SD

IRETRUCTION
GUIDE FOR
PRINT FILE

O &0 CARD
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1. Zamocowac ramig wspornikowe drukarki.

2. Wprowadzi¢ wiékno do rurki utrzymujace;j

3. Zatadowac¢ widkno do gtowicy drukujacej

4. Wtozy¢ karte SD do czytnika kart SD (wsuna¢, aby zablokowac¢ karte w czytniku) i przystapi¢ do
kalibrowania platformy, tak jak opisano w rozdziale 6 instrukcji

5. Wydrukowac obiekt testowy z karty SD

a/ Nacisna¢ przycisk wyboru, aby wyswietlic menu

b/ Przekreci¢ przycisk wyboru do pozycji ,Card Menu”

¢/ Nacisng¢ przycisk wyboru, aby wyswietli¢ pliki do wydruku znajdujace sie na karcie SD
d/ Przekreci¢ przycisk wyboru tak, aby wybrac¢ plik przeznaczony do wydrukowania

e/ Nacisna¢ przycisk wyboru, aby rozpoczg¢ drukowanie

UWAGA: Przed wyjeciem wydrukowanego przedmiotu nalezy odczeka¢, az ptyta drukarki
ostygnie

3.2 COUNTER CLOCKWISE

Kierunek obracania sie wtokna

Counter

Clockwise

3.3 BLOKADY TRANSPORTOWE

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

PRZED PODLACZENIEM DRUKARKI DO PRADU NALEZY ZDEMONTOWAC DWIE BLOKADY
TRANSPORTOWE
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3.4 KALIBRACJA
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> Reminder: przypomnienie

> Test sheet: karta do kalibrac;ji

> Printer head: gtowica drukujaca

> Nozzle: wyttaczarka

> UWAGA: JESLI DOLNY CZUBEK WYTLACZARKI ZNAJDZIE SIE PONIZEJ KARTY DO
KALIBRACJI, PLATFORMA | WYTLACZARKA ULEGNA USZKODZENIU

> UWAGA: JESLI WYTLACZARKA BEDZIE USTAWIONA WYZEJ NIZ KARTA DO
KALIBRACJI, JAKOSC DRUKU NIE BEDZIE DOBRA

3.5 ODBLOKOWYWANIE | POPRAWNE ZAKLADANIE WEOKNA

1. Wybra¢ kolejno opcje ,Prepare” > ,Change Filament” > ,Unload Filament”

Nastepnie odczekac, az wyttaczarka osiggnie nastawiong temperature. Docisngé ramie gtowicy
drukujacej w dét, nastepnie popchna¢ troche widkno do srodka gtowicy, az do momentu, gdy
wyptynie z niej nieco stopionego widkna.

2. Wybra¢ kolejno opcje ,Prepare” > ,Change Filament” > ,Unload Filament”

Nastepnie odczekac, az wyttaczarka osiggnie zadang temperature. Popchna¢ ramie gtowicy
drukujacej w dét i wyjac z niej widkno. Aby mozna byto wyczysci¢ wyttaczarke, uzy¢ klucza
imbusowego. Zatozy¢ nowe wiékno i ponownie wykonac¢ ,Test wiokna”. Jesli wynik bedzie
pomysiny, sprawdzi¢ kalibracje ptyty i rozpocza¢ drukowanie. W przeciwnym wypadku nalezy
sprébowac¢ ponownie lub skontaktowac sie z serwisem posprzedazowym.

4. ZAWARTOSC KARTY SD

- Petna instrukcja w wielu jezykach

- Program Qilive Repetier Host

- Sterownik drukarki

- Kilka przyktadow plikow obiektowych, ktore da sie bezposrednio wydrukowac z karty SD

Wszystkie te informacje, forum, najczesciej zadawane pytania, przykfady i programy znalez¢
mozna na stronie internetowej www.gilive.com

Programy do projektowania 3D i wiele informacji dodatkowych znalez¢ tez mozna na
nastepujacych stronach:

- www.gilive.com

- www.thingverse.com

- www.sourceforge.net

- www.shapesmith.org

- www.penscad.org

JESLI NA STRONIE QILIVE | W INSTRUKCJI UZYTKOWNIK NIE ZNAJDUJE ODPOWIEDZI
NA SWOJE PYTANIE, POWINIEN SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM DYSTRYBUTOREM:
3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com
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TARTALOMJEGYZEK

1. BIZTONSAGI ELOIRASOK P.29
2. TELEPITES P41

3. A CIMKEK RESZLETEZESE P.42
4. AZ SD KARTYA TARTALMA P44

1. BIZTONSAGI ELOIRASOK:

1. Ugyeljen a késziilék elhelyezésekor elegendd szellézési
tér biztositasara a melegedés elkerulése és a konny
megkozelithetdség érdekeében.

3. Ezt a készuléket csak mérsékeltovi éghajlaton hasznalja.

5. Ha a tapkabel megsérult, egy ugyanolyan tipusu kabellel
kell helyettesiteni.

7. A készulék gyors kikapcsolhatdésaga érdekében az elektromos
foglalatnak kdnnyen hozzaférhetének kell lennie.

O
2

A villamos és az elektronikus berendezésekre a
szelektiv hulladékgydijtés szabalyai vonatkoznak.
A villamos és elektronikus berendezéseket ne a
szelektalas nélkuli kommunalis hulladékgyjtébe
dobja, hanem a szelektiv hulladékgydjtés szabalyai
szerint jarjon el.
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11. Ez a logo azt jelenti, hogy egy meleg felllet
hozzaférhetd. Mindennemi veszély kikiszdbdlése
érdekében soha ne érintse meg a nyomtatéfejet,

mert égési seérulést okozhat.

> P

13. Az egyenl6 oldalu haromszogbe rajzolt felkialtéjel
a készulékhez tartozé dokumentacidban szerepld
fontos miikddési és karbantartasi (karbantartas és

javitas) utasitasokra hivja fel a hasznal6 figyelmét.

15. Az egyenl6 oldalu haromszogbe rajzolt nyilban
végzAado villam szimboluma az egységen belll
uralkodé ,nagyfeszultségre” figyelmezteti a

hasznaldt, ami elég magas aramutési
kockazatot jelent.
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2. TELEPITES

1. Tavolitsa el a 2 szallitasi béklydt, majd kdvesse az alabbi fotokon bemutatott |épéseket.

2. Kovetkez6 lépések

& FIGYELEM!
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3. A CIMKEK RESZLETEZESE

3.1 UTMUTATO AZ SD KARTYAROL TORTENO NYOMTATASHOZ

IRETRUCTION
GUIDE FOR
PRINT FILE

O &0 CARD
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1. Rogzitse a tamasztdkart a nyomtatéhoz.
2. Flzze be a szalat a tartécsébe.
3. Toltse be a szalat a nyomtatofejbe.

4. Helyezze be az SD kartyat az SD kartya-olvaséba (Tolja be, hogy lezarja a kartyat az
olvaséban), és az utmutato 6. fejezetében leirt médon végezze el a platform kalibralasat.
5. Nyomtasson egy tesztobjektumot az SD kartyardl.

a/ A menl megjelenitéséhez nyomja meg a valasztégombot.

b/ Futtassa a valasztégombot a ,Card Menu” kivalasztasaig.

¢/ Nyomja meg a valasztégombot az SD kartyan Iévé nyomtathaté fajlok megtekintéséhez.
d/ Futtassa a valasztégombot a nyomtatni kivant fajl kivalasztasaig.

e/ Nyomja meg a valasztégombot a nyomtatas elinditasahoz.

FIGYELEM! A kinyomtatott objektum levételéhez varja meg, amig a nyomtatasi talca lehdil.

3.2 COUNTER CLOCKWISE

A szal tekeredési iranya

Counter

Clockwise

3.3 SZALLITASI BEKLYOK

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

A NYOMTATO FESZULTSEG ALA HELYEZESE ELOTT SZERELJE LE A KET SZALLITASI
BEKLYOT
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3.4 KALIBRALAS
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> Reminder: Emlékeztet6

> Test sheet: Kalibralasi kartya

> Printer head: Nyomtatdfej

> Nozzle: Extruder

> FIGYELEM! A PLATFORM ES AZ EXTRUDER KAROSODHATNAK, HA AZ EXTRUDER
ALSO CSUCSA LEJJEBB HELYEZKEDIK EL, MINT A KALIBRALASI KARTYA.

> FIGYELEM! A NYOMTATAS NEM LESZ JO MINOGSEGU, HA AZ EXTRUDER MAGASABBAN
VAN, MINT A KALIBRALASI KARTYA.

3.5 AZAROLAS FELOLDASA ES A SZAL KORREKT BETOLTESE

1. Valassza ki: ,Prepare” > ,Change Filament” > ,Unload Filament”

Ezt kdvetben varja meg, hogy az extrdder hémérséklete elérje a beallitott hdmérsékletet.

Nyomja le a nyomtatéfej karjat, azutan egy kicsit tolja be a szalat a fej belseje felé addig,

amig egy kis olvadt szaldarab le nem valik.

2. Valassza ki: ,Prepare” > ,Change Filament” > ,Unload Filament”

Ezutan varja meg, hogy az extruder h6mérséklete elérje a kért h6mérsékletet. Tolja lefelé a
nyomtatdfej karjat és vegye ki a szalat a nyomtatéfejbél. Hasznaljon imbuszkulcsot az extrader
kitisztitasahoz. Toltse be az Uj szalat, és hajtson végre Ujbdl egy ,Filament Test”. Ha rendben van,
ellendrizze a talca kalibralasat, és inditsa el a nyomtatast. Ellenkezé esetben prébalkozzon ujra,
vagy lépjen kapcsolatba a vevészolgalattal.

4. AZ SD KARTYA TARTALMA

- Tébbnyelvii, komplett hasznalati Utmutaté

- A Qilive Repetier Host program

- A nyomtaté meghajtéja

- Néhany objektumfajl példaként, melyeket kdzvetlenll az SD kartyarol nyomtathat

A www.qilive.com weblapon megtalalja ezeket az informaciokat, férumot, gyakran ismételt
kérdéseket, példakat és programokat.

3D-s tervez6éprogramokat és szamos kiegészitd informaciot talalhat a kovetkezé oldalakon:
- www.qilive.com

- www.thingverse.com

- www.sourceforge.net

- www.shapesmith.org

- www.penscad.org

HA KERDESEIRE NEM TALAL VALASZT A QILIVE HONLAPON VAGY A

HASZNALATI UTASITASBAN, LEPJEN KAPCSOLATBA ERTEKESITOJEVEL:
3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com
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CUPRINS

1. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA P.45
2. INSTALARE P47

3. DETALII ETICHETE P.48

4. CONTINUTUL CARTELEI SD P.50

1. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA:

1. Asigurati-va ca aparatul este inconjurat de un spatiu de
ventilare suficient pentru a nu se incalzi si pentru a fi accesibil.

3. Folositi acest aparat numai in medii cu temperatura moderata.

5. In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat,
acesta trebuie Tnlocuit cu un cablu identic sau de acelasi tip.

7. Priza electrica trebuie sa fie usor accesibila pentru a putea
deconecta rapid aparatul.

®

9. Aparatele electrice si electronice sunt supuse
regimului de colectare selectiva. Nu aruncati degeurile
de echipamente electrice si electronice impreuna cu
deseurile menajere nesortate, ci colectati-le separat.
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Acest simbol indicéa faptul ca o suprafata fierbinte
este expusa. Pentru a evita orice pericol, nu atingeti
niciodata capul de imprimare, deoarece exista riscul
de a suferi arsuri.

—
w

>ep b

Simbolul care reprezinta semnul exclamarii in
interiorul unui triunghi echilateral il avertizeaza pe
utilizator cu privire la prezenta unor instructiuni
importante referitoare la functionare si mentenanta (intretinere
si reparatii) in documentatia care insoteste aparatul.

15. Simbolul care reprezinta un fulger prevazut cu o
sageata la capat in interiorul unui triunghi echilateral
il avertizeaza pe utilizator cu privire la prezenta
fenomenului de ,inaltd tensiune” in interiorul unitatii,
care poate fi suficient de puternica pentru a prezenta un risc de
electrocutare.
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2. INSTALARE

1. Tndepértati cele 2 opritoare pentru transport, iar apoi urmati pasii ilustrati in imaginile
de mai jos.

2. Pasii urmatori

& ATENTIE
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3. DETALII ETICHETE

3.1 INSTRUCTIUNI PENTRU IMPRIMARE DE PE O CARTELA SD

IRETRUCTION
GUIDE FOR

PRINT FILE
O &0 CARD

48



1. Fixati bratul de sustinere la imprimanta.
2. Introduceti filamentul in tubul de sustinere.
3. Incarcati filamentul in capul de imprimare.

4. Introduceti cartela SD in cititorul de cartela SD (Apasati pentru a o bloca in cititor) si incepeti

calibrarea platformei, asa cum este descris in capitolul 6 al manualului.

5. Imprimati un obiect de test de pe cartela SD.

al Apasati butonul selector pentru afisarea meniului

b/ Rotiti butonul selector si selectati ,Card Menu”

¢/ Apasati butonul selector pentru vizualizarea figierelor imprimabile prezente pe cartela SD
d/ Rotiti butonul si selectati fisierul pe care doriti sa il imprimati

e/ Apasati butonul selector pentru a porni imprimarea

ATENTIE: Asteptati pana cand placa de imprimare se raceste pentru a scoate obiectul
imprimat

3.2 COUNTER CLOCKWISE

Sens de derulare a filamentului

Counter

Clockwise

3.3 OPRITOARE PENTRU TRANSPORT

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

DEMONTATI CELE DOUA OPRITOARE PENTRU TRANSPORT INAINTE DE A ALIMENTA
IMPRIMANTA CU CURENT
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3.4 CALIBRARE
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> Reminder: Memento

> Test sheet: Coala pentru calibrare

> Printer head: Cap de imprimare

> Nozzle: Extruder

> ATENTIE: PLATFORMA $1 EXTRUDERUL SE VOR DETERIORA iN CAZUL iN CARE
CAPATUL INFERIOR AL EXTRUDERULUI SE AFLA MAI JOS DECAT COALA DE
CALIBRARE

> ATENTIE: CALITATEA IMPRIMARII NU VA FI BUNA DACA EXTRUDERUL ESTE MAI SUS
DECAT COALA DE CALIBRARE

3.5 DEBLOCAREA SI INCARCAREA CORECTA A FILAMENTULUI

1. Selectati ,Prepare” > ,Change Filament” > ,Unload Filament”

Asteptati apoi ca temperatura extruderului sa atinga temperatura reglata. Apasati in jos bratul
capului de imprimare, apoi impingeti putin filamentul spre interiorul capului pana cand iese o
cantitate mica de filament topit.

2. Selectati ,Prepare” > ,Change Filament” > ,Unload Filament”

Asteptati apoi ca temperatura extruderului sa atingd temperaturé necesara. impingeti in jos bratul
capului de imprimare, scoateti filamentul din capul de imprimare. Folositi o cheie imbus pentru
curatarea extruderului. inc&rcati noul filament si faceti din nou un ,Filament Test”. Daca rezultatul
testului este bun, verificati calibrarea pl&cii si incepeti imprimarea. In caz contrar, incercati din nou
sau contactati serviciul post-vanzare.

4. CONTINUTUL CARTELEI SD

- Manual complet in mai multe limbi

- Programul Qilive Repetier Host

- Driver-ul imprimantei

- Cateva exemple de figiere cu obiecte care pot fi imprimate direct de pe cartela SD

Puteti gasi toate aceste informatii, plus un forum, intrebari frecvente, exemple si programe,
pe pagina de internet www.qilive.com

Programe de proiectare 3D, precum si multe informatii suplimentare veti gasi si pe urmatoarele
pagini de internet:

- www.qilive.com

- www.thingverse.com

- www.sourceforge.net

- www.shapesmith.org

- www.penscad.org

DACA NU GASITI UN RASPUNS LA INTREBAREA DUMNEAVOASTRA PE PAGINA DE
INTERNET QILIVE SAU IN CUPRINSUL MANUALULUI, VA RUGAM SA CONTACTAT!I
DISTRIBUITORUL: 3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com
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COOEPXAHMUE

1. MPABUNA BE3OMNACHOCTU CTP. 51

2. YCTAHOBKA CTP. 53

3. U(HOOPMALIUA HA STUKETKAX CTP. 54

4. COOEPXWUMOE KAPTbI NAMATU SD CTP. 55

1. MPABUJIA BE3OINACHOCTMU:

1. Y6eantecb B TOM, 4TO YCTPOMCTBO HAXOAUTCS B XOPOLLO

NpoBeTPMBaEMOM W OCTYNHOM MeCTe; He JonycKanTe ero
neperpesa.

3. YCTponcTBO NpegHasHa4yeHo s SKcnnyaTaunm TonbKo B
YMEPEHHOM KIiMmare.

5. NoBpexaeHHbIN WHYP NUTaHUSA cnegyeT 3aMeHUTb TakuM Xe
NN @aHaNorMYHbIM LLHYPOM.

7. PoseTka JomkHa HaxoamnTbCs B NIErkogoCTynHOM MecCTe,
4yTObbI B Cry4Yae HeOBX0AMMOCTUN MOXHO BbINo BbICTPO
OTKITOUYNTb NUTAHNE YCTPONCTBA.

®
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OnekTpuyeckoe 1 anekTpoHHoe obopyaoBaHue
NOANEXUT yTUNM3aLmMm OTAENbHO OT APYrMX TUMOB
oTxonoB. He BbibpackiBariTe anekTpmyeckoe

N 3neKTPoHHoe obopyaoBaHue BMecTe C
HeobGpaboTaHHbIMK BLITOBBIMU OTXO4AMM, TaK

Kak OHO NOoANIEXMUT OTAENbHON YTUNM3aUnN.

0
|4

11. [aHHbIN cMMBON yKa3biBaeT Ha BNNM30CTb HarpeTbIX
yacTen npuHTepa. He npukacanTech K nevartaroLlen

roJyioBKe: 3TO MOXET NMPUBECTU K CUITbBHOMY OXOTY.

13. CumBon ¢ BocknuuaTterbHbiM 3HAaKOM, BMIMCAHHbIM
B paBHOCTOpOHHI/IIZ TPEeYroJyibHUK, yKa3blBaeT
noJsib3oBaTento Ha coaepKaHne B KOMIIIEKTE
COI'IpOBO,D,I/ITeJ'IbHOI7I OOKYMEHTaUNnN Ba>XHbIX MHCprKLI,I/II7I no

3KcnnyaTauum n o6CnyxmuBaHuio (YXO4y U PEMOHTY).

> pop

15. OkaHumMBaroLasca CTPENkon MOMHUS, BNMCaHHas
B pPaBHOCTOPOHHUI TPEYrofbHUK, NpeaynpexaaeT
nonb3oBaTeNnsa O BbICOKOM HanpsiXXeHun B 6noke
NUTaHNSA YCTPOMCTBA U 06 ONacHOCTM NOpaXKeHus

ANEKTPNYECKMM TOKOM.
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2. YCTAHOBKA

1. CHumMuTe 2 chukcaTopa, npegHasHayeHHble s TPaHCNOPTUPOBKU, U criedyinTe MHCTPYKLMSM B
nopsifike, ykasaHHOM Ha hOTO BHU3Y.

2. MNopsiAoK yCTaHOBKM

BHUMAHMUE!
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3. UHO®OPMALUA HA STUKETKAX

3.1 UHCTPYKLUUU NO NEYATU C KAPTbI NAMATU SD

IRETRUCTION
GUIDE FOR
PRINT FILE

O &0 CARD
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1. 3admKeupyiTe ONOPHLIN pblyar NpUHTEpa.

2. BcTaBbTe BOMOKHO B MOJatoLLyto TpyoKy.

3. 3anpaBbTe BOMOKHO B MeyaTatoLLyto rosoBKy.

4. BctaBbTe kapTy namsitn SD B cunThiBatoLLee yCTPonCTBO (y6eauTech B TOM, YTO KapTa BoLumna B

CINOT [0 yrnopa) 1 NpUcTynnuTe K KanubpoBke, onucaHHow B rmaee 6 PykoBoacTea.

5. BeinonHute nevyatb TecT-o6bekTa ¢ KapTbl namatn SD:

a) HaXXMWTE KHOMKY NepekIioveHns ANnst OTOBpaKeHNs MeHHo;

6) noBopaumnBas KHOMKy nepeknoyeHns, Beibepute onumto «Card Menuy;

B) HaXXMUTE KHOMKY MEePEKIoYeHns Ana NpocMoTpa (hannos, Coaepalluxcs Ha kapTe
namsatu SD;

r) noBopayvBas KHOMKY NepekIiiodeHns, BbIoepute HyXXHbI BaMm A nevatun hann;

[) HaXXMUTe KHOMKY nepekroveHusi, 4Tobbl oTnpaBuTb ain Ha nevatb.

BHUMAHMUE! Joxpautecb oCTbiBaHUA NevyaTHON nnatcopmMbl, Npexae YeM BblIHAMATb OTne-
YyaTaHHbIN OO BLEKT.

3.2 COUNTER CLOCKWISE

HanpasneHve packpyymBaHMA BONOKHa

Counter

Clockwise

3.3 DUKCATOPbLI OJ1IA TPAHCNOPTUPOBKU

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

CHUMWUTE OBA ®UKCATOPA OANA TPAHCIMOPTUPOBKU, NPEXIOE YEM
BKINIOYATb NPUHTEP B CETb
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3.4 KAINIMBPOBKA
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> Reminder: HanomuHaHue

> Test sheet: Tect-nonocka

> Printer head: NevyaTatowas ronoska

> Nozzle: Skctpyaep

> BHUMAHMUE! ECITU OCHOBAHUE 3KCTPYOEPA BYOET PACMNONIOXEHO HUXE
TECT-NONOCKU, NNAT®OPMA U SKCTPYAEP BYOYT NOBPEXOEHDI.

> BHUMAHMUE! ECITU SKCTPYOEP BYOET PACMNONOXEH BbILWE TECT-NMONMOCKW,
KAYECTBO MNEYATU BYOET HU3KUM.

3.5 PA3BJIOKMPOBAHUE U NMPABUIIbHAA 3AMNPABKA BOJTOKHA

1. Beibepute «Prepare» > «Change Filament» > «Unload Filament»

[oxanTtech HarpeBa akCcTpyAepa A0 3adaHHoM TemnepaTtypbl. OnycTute BHU3 pblvar nevaratowen
rONoBKM, 3aTeM HEMHOTO MPOABUHLTE BOITOKHO BHYTPb FOfIOBKW, MOKa HE BbITEYET HEMHOTO
pacnnaBrneHHOro BOMoKHa.

2. Buibepute «Prepare» > «Change Filament» > «Unload filament»

[oxanTtecb HarpeBa akcTpyAepa A0 Heobxoammon Temnepatypbl. OnycTute BHU3 pbiyar
revaratoLLeli rofIoBKU, BbITALLMTE BOSIOKHO M3 nevaTtaroLLe ronosku. [Ansg YucTkun aKkeTpyaepa
notpebyeTcs LWecTUrpaHHbIv kKrtod. 3anpaBsTe HOBOE BOJIOKHO v noBTopuTe «Filament Test».
Ecnv onepauust npowina ycnewHo, npoBepsTe Kanubposky Nnatdopmbl 1 3anyctute nevatb.
Ecnu HeT, nonpobyiite elle pas unvu obpaTntechk B CEPBUCHYIO CryxXOy.

4. COOEP>XXUMOE KAPTbI NAMATU SD

- MonHoe MHOros3bI4HOE PYKOBOACTBO

- Mporpamma Qilive Repetier Host

- Opansep npuHTEpa

- Heckonbko ¢haiinos ¢ o6pasuiamm 06EKTOB, KOTOPbIE MOXHO NevaTaTb HeNoCPeACTBEHHO C
kapTbl SD

Bcto aTy uHdopmauwmio, hopym, 4acTo 3agaBaemMble BOMPOCHI, NPUMEPDI 1 MPOrpaMMbl Bbl MOXETE
HavTh Ha cavTe www.qilive.com.

Bbl Takke moxeTe HanTu nporpammbl 3D-gnsairiHa n MHOro Apyrovi 4ONONHUTENBHON MHbopMaLMK
Ha cregyoLmx canTax:

- www.gilive.com

- www.thingverse.com

- www.sourceforge.net

- www.shapesmith.org

- www.penscad.org

ECIM Bbl HE HALLIIM OTBETA HA BALL BOMPOC HA CAMTE QILIVE UM B PYKOBOACTBE,
OBPATUTECbH K BALWWEMY ANCTPUBBLIOTOPY: 3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com
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2. YCTAHOBIJIEHHA Crop. 59
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4. BMICT KAPTKWU SD Crop. 62

1. MPABUJIA BES3IEKMU:

1. MpwncTpin noTpibHO BCTaHOBMOBATU Tak, Wo6 3abesneuntn oo
HBbOIO 3PYYHUIA JOCTYN | HANEXHY BEHTUNSALiO ONS1 YHUKHEHHS
neperpiBaHHS NPUCTPOIO.

3. BukopucrtoByinTe Lier NpUCTpin nuwie B ymoBax
NMOMIpHOro Knimary.

5. AKWO WHYpP XUBMEHHS NOLUKOLAXEHO, MOro NOTPIGHO 3aMiHWUTK
Ha LLHYP XXMBIMEHHSA Takoro camoro abo aHanoriyHoro Tuny.

7. 3abesneyTe HaNeXHUN JOCTYN A0 eNEeKTPUYHOI pO3eTKM B pasi,
AKLLO 3HAA0OUTLCS LWBMAKO BUMKHYTU MPUCTPIN.

®
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BukopucTtaHe enekTpudHe 1 enekTpoHHe obnaaHaHHS
noTpibHO BiaGUpaTn ana ytunisawii oKpemo Bif iHLLIMX
TMNiB BigxoAdis. 3abopoHEeHO yTuNisyBaTtu Bigxoam
BUKOPMUCTAHOIO E€NEKTPUYHOIO N eNleKTPOHHOro 06-
nafHaHHA B NOE4HAHHI 3 HEBIACOPTOBAHMMW KOMYHaIbHUMM Bif-
xodamu — Ui Bigxoam noTpibHO okpeMo Bigbupatn ons ytunisau,il.

D -

3

Llen norotun ykasye Ha HasiBHiCTb BiAKPUTOI rapsdoil
nosepxHi. o6 yHUKHYTN OTpMMaHHS ONIKiB i
3anobirtn Byab-AKin iHWin Hebesnewi, HIKoNu He
TOpKanTecsa OPYKYHO4OI FONOBKM.

—
w

> Qb B

CumMBOI 3HaKy OKIMKY, BMMCAHOMO B PiBHOCTOPOHHIN
TPUKYTHUK, NONepe;Kae KopucTyBaya npo HasiBHICTb
Yy OOKYMeHTaUil 3 KOMMMEKTY NocTa4yaHHA BaXKMBUX
IHCTPYKLiN WoA0 dPYHKLIOHYBAHHSA NPUCTPOIO Ta NOro TEXHIYHOIO
obcnyrosyBaHHS (OOrNs4 3a NPUCTPOEM | NOFO PEMOHT).

15. CumBon 6rnmckaBkm i3 3a3Ha4YEHHAM T HANPSIMKY, WO
BMMCAHO B PIBHOCTOPOHHIN TPUKYTHUK, Nonepegxae
KOopucTyBaya npo HasiBHICTb 4OCUTb MNiABULLIEHOIO
TUCKY BCEPEAUHI MPUCTPOID, O MOXe CTaHOBUTU

Hebe3neky Yyepes iIMOBIPHICTb YPaXXeHHS eNeKTPUYHUM PO3pPaLOoM.
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2. YCTAHOBJIEHHA

1. BHiMiTb 2 kpinunbHi ckobu, HeObXiAHI ANS TPAHCMOPTYBaHHS MPUCTPOIO, @ MOTIM BUKOHAaWTe
KPOKK, 306padkeHi Ha 3HIMKaxX HUXKYe.

2. MNopanbLui Kpokn
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3. IHOPOPMALUIA HA ETUKETKAX

3.1. IHCTPYKUIT LLOAO BUKOHAHHA OPYKY 3 KAPTKU SD

IRETRUCTION
GUIDE FOR
PRINT FILE

O &0 CARD
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1. MpwukpiniTe 4O NPUHTEPA OMOPHUI KPOHLUTEWH.

2. BcraBTe HMUTKONOAIGHE BONOKHO B TPYOKY MoAaBaHHS.

3. 3aBaHTaxTe HUTKOMNOAIOHE BOMOKHO B APYKYHOYY rOMOBKY.

4. BctaBTe kapTky SD y npucTpin 3untyBaHHS kapTok SD (3nerka HaTUCHITb Ha KapTky, LWo6

3adpikcyBaTy i y NPUCTPOI 34MTYBaHHS1), @ NOTIM PO3MOYHITL KanibpyBaHHs nnatdopmu Tak,

SIK Lie onuncaHo B po3Aini 6 iHCTpyKLii.

5. Happykyite TecToBMin 06'€KT, BUKOPUCTOBYIOUM AaHi Ha kapTui SD.

A) HaTucHiTb KHOMKy B1OOPY, Wo6 Bifobpasutn MeHto.

B) MoBepHiTb KHOMKY BMGOPY, NepesiBLUM ii B nonoxeHHst «Card Menu».

B) HatucHitb kHonky Bubopy, LWob nepernsHyTn 36epexeHi Ha kapTui SD dannu,
npuaHadeHi Ansa Apyky.

I") MoBepTatoun KHOMKy, BUOEPITb dain, skuii NoTpiGHO po3apyKyBaTH.

[1) HatucHiTb kHoMNKy BMGOPY, W06 3anycTuTh OpyK.

YBATIA! MepL HiXk BUMMaTU HagpyKoBaHMK 06’ €KT, 3a4eKanTe, JOKA HE BUXONOHe
nnatcdopma apykKy.

3.2. COUNTER CLOCKWISE

Hanpsamok PO3Kpy4yBaHHA HWUTKOMOAIBHOro BOMOKHA

Counter

Clockwise

3.3. KPINMAJIbHI CKOBU

REMOVE TWO LOCKING BRACKET
BEFORE TURNING ON THE PRINTER

REMINDER

LOCKING BRAGKET

NEPLU HRK BMUKATU NPUHTEP, 3HIMITb [1BI KPINUJIbHI CKOBW, MPU3HAYEHI OANA
WOro TPAHCIMOPTYBAHHS.
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3.4. KAJNlIBPYBAHHA
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> Reminder: HaragyBaHHs

> Test sheet: nnara kanibpyBaHHs

> Printer head: gpykytoua ronoska

> Nozzle: ekcTpyaep

> YBATA! AKLLO HNXXHIO YACTUHY EKCTPYOEPA PO3TALLOBAHO HMXXYE MNATHU
KANIEPYBAHHS, ICHYE PU3UK NMOLLUKOMKEHHS NIIAT®OPMU N EKCTPYLEPA.

> YBATA! AKLO EKCTPYOEP PO3TALLOBAHO BULLE NMIATU KANIBPYBAHHA,
MOXE 3HU3UTUCDH AKICTb APYKY.

3.5. PO3BJIOKYBAHHA TA HANEXHE 3ABAHTAXEHHSA
HUTKOMOAIBEHOIO BOJTIOKHA

1. MocnigoBHo BUGepITh Taki enemeHTn: «Prepare» > «Change Filament» > «Unload Filament».
3ayekaliTe, 4OKM TemnepaTypa ekcTpyaepa He JOCArHe BCTAHOBIEHOTO PiBHS. HaTuCHIiTb y
HanpsIMKy JOHWU3Y OMOPHY YacTUHY APYKYHOYOT rONoBKM, a NOTiM BCTaBMAWTE HEBENWKY YacTUHY
HWUTKOMNOAIBHOro BONOKHa BCepeAUHY APYKYHOHOT ronoBKM A0TH, AOKM He 3'IBUTbCS pO3NnraBreHe
BOJIOKHO.

2. MNocnipoBHo BMGEepIiTb Taki enemeHTu: «Prepare» > «Change Filament» > «Unload Filament».
3ayekaliTe, JOKM TemnepaTypa ekcTpyaepa He JocsrHe NoTpibHoro piBHSA. HaTUCHITE y HanpsiMKy
[OHM3Y OMOPHY YacTUHY APYKYHYOT rONOBKW, @ NMOTIM BUTATHITL i3 HEel HUTKonogibHe BOMOKHO.
CkopucTtaiTecs LeCTUrpaHHUM LWMiLoM, Wo6 NpUCTyNUTU A0 OYULLEHHS ekcTpyaepa. [MoBTOpHO
3aBaHTaXTe HUTKoMnoaibHe BONOKHO Ta BUKOHawTe npoueaypy nepesipku («Filament Test»). Y pasi
yCniLLUHOTO 3aBepLUeHHs NpoLiedypu nepesipTe kanidpyBaHHs nnatopmMu Ta po3noYHiTh ApyK. Y
pasi HeBOanoro 3aBepLUeHHs npoLeaypu nepesipku cnpobyiTe noBTopuTK ii abo 3B’XiTbCA 3i
cnyx60t0 nicnanpogaxHoro o6enyroByBaHHS.

4. BMICT KAPTKW SD

— BuyepnHui nocibHuk 3 ekcnnyaradii (BOCTYMHMIA KinbKoMa MoBamu)

— MNporpama Qilive Repetier Host

— [pansep npuHTEepa

— [ekinbka dpannis 3i 3paskamu 00’eKTiB, O MOXHa HagpyKyBaTn 6esnocepefHbo 3 kapTku SD

MepernsaHyTn gogatkoBy iHPOpPMaLLito, 03HANOMUTUCSA 3 POPYMOM i pO3ainom «3anuTaHHA Ta
BiAMOBIAi», a TakoX 3i 3paskamu 06’eKTiB i NporpamMamun MoxHa Ha Beb-canti www.gilive.com.

Ha nepeniyeHnx Hk4e canTax MOXXHa TaKOX O3HAMOMUTUCA 3 NporpaMamu ansi
3D-mofentoBaHHs, a TakoX BifLlykaT 4o4aTKoByY iHopMaLito.

— www.qilive.com

— www.thingverse.com

— www.sourceforge.net

— www.shapesmith.org

— www.penscad.org

AKLWO HI HA BEB-CAVTI QILIVE, HI'Y BIAMNOBIAHUX IHCTPYKLIAX HE BOANOCA 3HANTU
BIANOBIOb HA 3AMNTAHHA, WO BAC LUIKABATb, 3B’ AXKITbCA 3 MOCTAYAJIbHUKOM
CBOI'O MNMPOOYKTY. 3D-SUPPORT-Q3622@auchan.com
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