Imprimante 3D Dimension bst

(\/olume de construction : 200 x 200 x 250mm (x,y,z)\
Epaisseur des couches : 0.245mm
Modele : P400-P ABS
Support P400-RP ABS Breakaway support.
Poids de la machine : 136Kg.

\ Logiciel : CatalystEX j
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IMPORTANT
Le modéle a crée sur l'imprimante doit tre sauvegardé au format STL.

Lancer l'application : CatalystEX

Gerer les imprimantes 3D... i

—
Mam : (Meck STIZD (DimensionfBSTwa |
Matigres : Modile : Support :
Statut Déconnecté
Temps écoulé
Temps restant
Proprietés

Epaisseur de couche ;
Remplissage du modéle
Remplissage du support
Mombre de copies
Unités 5TL :

Echelle du STL

Taille STL

Ajouter au
plateau

Vérifier les réglages

| Imprimer | Annuler |

lo,2540 =]
|Plein =l
|smarT =]
It =
|Millimatres =]

o

Remplissage du modéle : établit le type de remplissage utilisé pour les zones intérieures

solides de la piece.

Plein : utilisé lorsqu'il est souhaitable qu'une piéce soit
plus résistante et durable. Les temps de construction
seront plus longs et davantage de matiére sera
utilisée.

Creux- Faible densité : |'intérieur sera

« alvéolé/haché ». Ce mode donne des temps de
construction les plus courts et de la plus faible
quantité de matiére utilisée.
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Remplissage du support : la matiére support sert a soutenir la matiére modeéle au cours du
processus de construction. Elle est retirée lorsque la piece est terminée. Les options de
remplissage du support affectent la résistance du support, la quantité de matériau de
support utilisée et la durée d'usinage de |'impression.

SMART : réduit la quantité de matériau de support utilisée
ainsi que la durée d'usinage, améliore également la facilité
d’enlévement du support pour de nombreuses piéces. Les
supports SMART sont similaires aux supports creux, ils
utilisent un large espacement entre les trames des
trajectoires d’outil mais possédent la caractéristique
supplémentaire de pouvoir changer la forme de la zone de
support. Comme les supports descendent du dessous de la
piece vers la base des supports, la zone de support se
rétrécit et se transforme en une forme plus simple pour
réduire la quantité de matériau utilisée et la durée
d'usinage. Les supports SMART conviennent pour toutes
les pieces, tout particulierement celles avec de grandes
zones de supports et ils sont choisis comme valeur par
défaut pour les constructions a supports solubles.

Basique : utilise un espacement cohérent et étroit entre
les trajectoires d’outil trame du support. L'option De base
convient a toutes les pieces, c'est la valeur par défaut des
constructions qui utilisent des matériaux de support
séparables.

Creux : réduit la quantité de matériau de support comparé
aux supports de base en augmentant I'espacement entre
les trames des trajectoires d’outil. De plus, une trajectoire
d’outil périmeétre est utilisée pour entourer les zones de
support sur chaque couche de la construction. L'option
Supports creux utilise moins de matériau que les supports
de base et conviennent pour les piéces de grande taille et
les piéces qui exigent de grands supports.

Cassable : utilise une séquence de cases ou de colonnes
pour créer les supports plutét qu'un modeéle de trame.
L'espacement de la trajectoire d’outil est le méme que
pour les supports creux mais la durée d'usinage est plus
longue car il faut créer des colonnes discrétes sur le
support. Pour certaines caractéristiques de piéces, ces
colonnes de support sont plus faciles a retirer que les
supports creux (non disponible pour toutes les
imprimantes).

Contour : entoure le modéle complet de matériau de
support. Ce style de support est utile pour les grandes
piéces avec des caractéristiques qui exigent un support
supplémentaire et une stabilité pendant le processus
d’usinage. L'option Supports englobants donne lieu a des
durées d’usinage plus longues et doit étre utilisée
uniquement avec un matériau de support soluble.
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Charger le fichier STL

Fichier - Ouvrir STL- chercher votre fichiers

CatalystEX

Afficher  Outils  Aide

i Aide dynamique

Ve -
I lIJ Bases .

“mprimante | Semvices dimpression | 4P| Tvpes de fichiers ot traitement

| Crientaticn et affichage

4 Plateau
- M [ Gérer les imprimantes 3D... ]
1 C:hDocuments and Settingsi aDMIMBureau|Bottlel st llczlpog? I(';;r[;f;‘leral
1q 1

2 Ci\Docurents and Setkingst ADMIMIBurealiMaota LG Yersion 2007, st Sélectionner une imprimante 30
: Alouter/Supprimer/Modifier des
Quitker imprimantes 30
“Tem i Fenétre de Modélisation

P ' Propriétés « Construction = de
. v

.......... o
Epaisseur de couche : 0,2540 w ] P' CatalystEx

—_ _ Bienvenue sur Dimension et
Remplissage du modéle ; Plein w CatalystEX

Insérer un CME, ..

Imprimer limage écran...

Propriétés

Remplissage du support Basique w CatalystEX est une application A
=R intuitive, conviviale congue pour

interfacer avec les imprimantes 30D

Dimension. Elle vous permet d'ouvrir

. rapidement et facilement un

Unikes 5L : Pouces M fichier .stl représentant une pigce 30,

de traiter le fichier et d'imprimer la
Echelle du 5TL : 1,0 pigce.

4|

Mombre de copies ¢ h

Taille STL

Imprimer NI #* Cliguer pour agrandir b

Votre piéce se positionne en bas a gauche par défault.
Nous la placerons dans I'étape suivante.
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Etape 3 | Cliquer sur l'onglet Orientation

5] CatalystEX - Moto LG Yersion 2007

Fichier  Afficher  Outils  Aide

Orientation automatique '

B 5 E

Orierter la surface sélectionnée !

Opkions :

i Bas

{* Haut

{7 Awant
Degrés : I;m vi
Pivater ® | ¥ | 2 |
Echelle du STL : 1,0

[T Couper pitce

Yue du dessus | Yue avant

Yue Iso |

Annuler Forientation STL

I
¥ue de droite I
|
|

Restaurer I'orientation STL

Taille STL {rm)

w110,3 rodd, 1 Z: 12,0
Traiter STL SOt el Imprimer Annuler
plateau L3 oo
\/

L'orientation effectuée faite le traitement STL

Fic}

4 €NS1011.

Orientation | Plateau | Statutdelimprimante | Services dimpression | * *

couches du fichier traité.

Vue de la couche :

A—Orientation
automatique.

| Le logitiel analyse la
piece et la positionne.

Permet d'orienter
la piece selon
votre idée.
Modifier l'echelle

Aprés qu'un fichier ait été traité pour l'impression la
fenétre de Modélisation affichera la vue découpée de
la piece. Toutes les couches de la piéce et de support
sont affichés. Les outils d'orientation sont remplacés
par des boutons qui permettent de visualiser les

Vue du des | Vue avant | .

_— Haut Déplacement vers le

B Déplacement vers le

bas
Taille STL {ram)
w103 W44l 20 12,0
: Tous Aller a
Traiter STL I :f;‘;;ﬂ’ Al Imprimer sl
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Etape 4 | 1nsérer et positionner le fichier stl traiter

Cliquer sur l'onglet plateau

L] CatalystEX - Moto LG Yersion 2007
Fichier  Afficher  Outils  Aide

p—— -,
dimension
< Général | Orientation/K Plateau [) Statutde limprimante | Services dimpression |[* *
Morn ¢ |lyceé deck STI2D (Bimsensttn,/BST/BST 768) k2| Gérer las imprimantas 3D... |
Matiéres ; Modaéle : Support :
Skatut : Déconnecté
Apercu Details du plateau
Mom I
N~
Con Matigre modéle : 0,00 cm? x|
opier
Matigre support ; 0,00 o !
Temps @ 0:00 @ Mato LG Version 2007 crb
Supprimer Motes : I— |
10 | Hom |
Remanier le plateau
All
T Hom du fichier I = o ]
Fichiers de type [Fichiers de trsjectoiie de Fouti [* cmb.ge: " crb ¥ | Annuler |,
2
Vider e plateu Choisir le fichier .cmb
Enregistrer sous
Ajouter au " . y
e Imprimer | Annuler |

Le

et

fichier est insérer au plateau.

Pour déplacer la piéce sur le plateau, cliquer sur la piece

la déplacer a I'endroit voulu.

ASS,

Deétails du plateau

Mom ; IMutn_LE_'lul'ersinn_Zl]l]T

Makigre modéle : 15,21 cm?

Matiére suppork : 2,69 cmZ

Temps ! 2:06
GROSSHENY P.

Le logiciel indique la matiere modele et
support consommée pour réaliser la piece.




Imp3D

Imprimer la piece

L CatalystEX - Moto LG ¥ersion 2007
Fichisr  Afficher Outils  Aide

dimension

Geéneral | Orientation.  Plateau | Statutde l'imprimante | Services dimpression |* *

Marm Ilyceé deck STIZD (Din_‘uensinr_l,,"B_STfBST ?5_3) LI Gérer Ie_s imprimantes 3D... |
IMakigres Modile : Support :
Skatuk DéEconmectE
Apercu Détails du plateau
Insérer un CMB
Mam ; |Moto_LG_'||'ersion_2IJD?
o Matigre modéle ; 15,21 cm3
Copier
Matiére suppart ¢ 2,69 tm3
Temps : 2:06
Suppriner Maotes I— i |
; 0 I Tom |
Remanier le plateau 1 Mako L3 Version 2007

Yider le plateau

Enregistrer sous

Ajouter au
plateau

Imprimer annuler |

\_/

Pour envoyer le fichier vers la machine cliquer sur : Imprimer
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